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 Фрезерование уступов • Mill 1-10™ с винтовым расположением зубьев 
 Концевые фрезы • Хвостовик Weldon® 

номер 
заказа

номер 
по каталогу D1 D L L2 Ap1 max Z Z U

max угол 
врезания кг

max частота
вращения

3773119 M1H25J02R46B25ED10C8 25 25 103 46 36,4 8 2 4.0° 0,31 33200

3773121 M1H32J03R54B32ED10C15 32 32 115 54 44,8 15 3 2.8° 0,53 29300

 ПРИМЕЧАНИЕ.  Для стандартных фрез допускается использование пластин с радиусом скругления вершины до 2 мм без модификации корпуса. 

 Комплектующие 

 Концевые фрезы с винтовым расположением зубьев и хвостовиком Weldon 

D1
винт 

пластины Нм
ключ 

Torx Plus

25 MS2205 1,0 DT7IP
32 MS2205 1,0 DT7IP

 •  Превосходные возможности врезания под углом. 

•  Высокое качество обработанной поверхности. 

•  Обработка уступов с углом 90°.  
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